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※スキルアップコース：技能検定受験者用１日コースです。
｠

カレンダーの赤文字は当社の休日となっております。

■開校時間
■場　　所
■募集人員

：AM8:30よりPM4：45までです｡   
：当社本社名機スクール内(愛知県大府市北崎町大根2)
：定員はスキルアップコースを除き各コースとも6名です。定員をオーバーする場合は日程を変更していただくことがありますので、ご了承願います｡    

・スキルアップコースは5月から8月の間で予定しています。他のスクール開校日を除き、随時受付いたします。
・開校時間はAM8:30よりPM4:45までです｡
・定員は1日1名です｡
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新
年
あ
け
ま
し
て
お
め
で
と
う
ご
ざ
い
ま
す
。

 

旧
年
中
は
格
別
の
ご
愛
顧
を
賜
り
、厚
く
御
礼
申
し

上
げ
ま
す
。

 

昨
年
は
、オ
バ
マ
氏
の
ア
メ
リ
カ
大
統
領
就
任
か
ら
始

ま
り
、リ
ー
マ
ン
シ
ョ
ッ
ク
に
端
を
発
し
た
百
年
に
一
度

の
世
界
的
な
大
不
況
、わ
が
国
に
お
け
る
民
主
党
の

政
権
交
代
な
ど
、ま
さ
に
激
動
の
一
年
で
あ
り
ま
し
た
。

 

一
方
、射
出
成
形
機
業
界
に
お
い
て
も
、国
内
生
産
台
数

が
昨
年
対
比
１
／
３
程
の
出
荷
に
と
ど
ま
り
、統
計

開
始
以
降
最
低
水
準
の
結
果
に
な
る
見
込
み
で
す
。

こ
の
よ
う
な
状
況
の
中
、弊
社
に
お
き
ま
し
て
は
、エ
コ

対
策
の
時
代
に
対
応
す
べ
く
、大
型
Ｖ
Ｒ
シ
リ
ー
ズ
の

省
エ
ネ
対
応
モ
デ
ル
チ
ェ
ン
ジ
を
は
じ
め
と
し
、マ
ル
チ

電
動
射
出
搭
載
の
新
機
構
大
型
射
出
成
形
機
や
自
動

車
用
バ
ン
パ
ー
成
形
用
と
し
て
の
直
圧
式
超
大
型
電

動
射
出
成
形
機
の
開
発
を
開
始
い
た
し
て
お
り
ま
す
。

　
ま
た
、半
導
体
業
界
で
実
績
の
あ
る
プ
リ
ン
ト
基
板

用
真
空
ホ
ッ
ト
プ
レ
ス
や
真
空
加
圧
式
ラ
ミ
ネ
ー
タ

で
は
省
エ
ネ
改
良
に
加
え
、新
需
要
先
と
し
て
Ｅ
Ｖ

（
電
気
自
動
車
）や
太
陽
光
パ
ネ
ル
業
界
へ
の
対
応
と
し

て
高
性
能
改
良
を
図
り
、お
客
様
に
と
っ
て
よ
り
一
層

信
頼
性
の
高
い
機
械
を
ご
提
供
し
て
ま
い
り
ま
す
。

 

本
年
は
、お
客
様
の
ニ
ー
ズ
を
よ
り
的
確
に
捉
え
、

お
客
様
と
共
に
よ
り
良
い
製
品
を
創
り
出
す
た
め
に
、

改
革
の
年
に
し
た
い
と
考
え
て
お
り
ま
す
。皆
様
に

と
っ
て
良
い
一
年
に
な
り
ま
す
よ
う
御
祈
念
致
し
ま
す

と
共
に
、今
後
も

一
層
の
御
支
援
、

御
指
導
を
賜
り

ま
す
よ
う
心
よ

り
お
願
い
申
し

上
げ
ま
す
。
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電動射出装置搭載
多機能大型ロータリー射出成形機

VR-CJシリーズ

7



20％減

電動射出装置搭載
多機能大型ロータリー射出成形機

近年、射出成形機はフル電動機又はハイブリッド機が主流と
なっています。多機能大型ロータリー射出成形機についても
テーブル回転機構、エジェクター等、順次電動化を進めてまい
りました。今回新たに射出装置についても電動化を採用しまし
たM1600CⅡ-VR2-2CJ-JEを商品化しましたので、ご紹介
いたします。

多機能射出成形専用の射出成形機として開発しました大型
ロータリー射出成形機VR-CJシリーズは「多色成形」「多層成
形」「型内組立成形」など複合成形品を一台で同時一体成形し、
連続生産する機能を持った成形機です。
従来の成形品につきものの接着や溶着の工程を省略し、大幅
な自動化、合理化が図れると同時に、成形品の機能もより一層
アップすることができます。

昨年、業務提携しました日本製鋼所製の電動射出装置を搭載。高速サーボ制御回路の採用により高速高精度制御を実現しています。
したがって、保圧切替圧力ほか、各種ばらつきが大幅に低減し、成形品の品質を向上させました。

２００９年 内覧会　ご来場のお礼

精密安定成形

特長

主な改良点 　2009年10月22日（木）、23日（金）の2日間、弊社本社工場において開催し
ました内覧会ではご多忙中にもかかわらずお越しくださいまして誠にありが
とうございました。
　今回の展示ではハイブリッド直圧電動射出成形機『Mu-D』と加熱筒内高
真空可塑化装置『バクメルタ』および日本製鋼所製最新全電動射出成形機
『J-AD』の成形実演をご紹介しました。
また、加熱筒内高真空可塑化装置『バクメルタ』の講習会を同時開催し、現場
における生産効率アップ、高品質維持と省エネルギーのご提案をしました。
　会場では混雑のためご説明不足な点が多々あったかと存じますが、ご不明
な点等ございましたら是非お近くの支店、営業所、又はホームページより
お問い合わせ頂けますようお願いい
たします。
　私どもでは、今後もこうした展示会
を通じて新商品、新技術のご紹介
をしますとともに、皆様のご意見を
拝聴し新しい技術としてご提案して
まいりますので引続きご愛顧賜りま
すようお願い申し上げます。

従来機と比較し電動射出装置搭載機では20％以上の電
力量の削減が見込めます。また、型開閉及び型締増圧の
メインとなる油圧駆動部のポンプ数が減り、作動油の削
減及び冷却水の削減にも寄与します。この他、型開閉中
の可塑化など複合動作が可能となりました。

消費電力、作動油量 冷却水の削減

1000トン、1300トンで既に実績のある電動エジェクターについて、お客様の強いご要望にお応えし、今回1600トン機にも搭載し
ました。高精度で安定した制御が可能となり、割れなどの成形不良対策にも有効です。

電動エジェクター

制御装置には、電動射出装置に対応したVISTAC－αⅡを採用しました。
VISTAC－αⅡには、従来に比べ下記の様な特徴があります。

射出制御プロセススキャンタイムを従来の約1／3に当たる62㎲を実現し、
射出制御の高精度、高安定制御を実現しました。

電動射出により油圧機では困難なスクリュ逆回転制御、計量安定制御などき
め細かい制御、機能を装備しました。

表示言語が、従来の和文－英文－中文（2カ国、3カ国語は、オプション）以外の
他言語にも対応可能となりました。（特殊オプション対応）

成形条件記憶は、内部条件20条件から120条件、外部メモリ（オプション
USBメモリ）20条件から320条件としました。

外部記憶装置がフロッピーディスクからUSBメモリ（オプション）としまし
た。実測データ、画面コピー（オプション）など多くのデータを1つのメディア
で登録可能です。

イーサネットによるデータ収集システムMDFS（オプション）により、機械運
転状況や成形実測値などをパソコンに表示、保存でき、机上で複数台の機械
の監視が可能としました。

金型温度調節器（汎用）の通信機能に対応しており、VISTACの画面で金型温度
の設定や実測値のモニタリングが出来、成形条件への記憶も可能としました。

制御装置

■消費電力量
　比較 従来油圧機

電動射出装置搭載機

はじめに

1

2

3

ロータリーテーブルは可動盤側に組み込まれており、回転方式として、
インデックス方式、サーボモータによる軸回転方式、テーブル外周
ベルト方式の3種類が用意されています。1300トン機以下ではサイク
ル短縮が計れるサーボモータ駆動によるテーブル外周ベルト方式を
採用しています。

テーブル回転機構4

5

多機能大型ロータリー射出成形機

VR-CJシリーズ ■サイクル比較実績（1300トン機、金型3.5トン×2面、テーブル1回転当たり）

新コントローラ
VISTAC-αⅡ

射出制御画面

計量制御画面

成形パターン画面

インデックス方式 サーボモータによる
軸回転方式

テーブル外周
ベルト方式

時間（sec） 6.0 4.5 3.0

サーボモータ

減速機

タイミングベルト
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