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新年明けましておめでとうございます。
旧年中は格別のご愛顧を賜り、厚くお礼申

し上げます。
東日本大震災以降、欧州の金融不安、中国
の金融引締め、タイの自然災害発生など日本
経済を取巻く環境は好転することなく、産業
全般に渡って先行きの読めない状況に置かれ
ています。
一方、射出成形機業界は輸出比率の増加

に伴い、標準機生産を主体とする各メーカの
海外進出が本格化していますが、輸出依存型
の産業構造と相対的な円高傾向は今後とも
続くことから、一部の領域を除いて空洞化の
傾向が強まることが予想されます。
このような状況の下、弊社におきましては
一昨年、㈱日本製鋼所（JSW）との資本提携
を強化し、電動射出成形機の受託販売、共同
開発機の受注活動を進めてきました。成果も
一部出てきましたが、今後とも様々な機種で
既存技術の融合を図り、お客様のニーズに応
えていきたいと考えています。また、従来から
の名機製品についても改良を積み重ね、「お
客様とともに技術を拓くベストパートナー」と
して特に専用機、特殊機の分野で存在感を示
していきたいと思っています。
本年も皆様にとって良い一年になりますよ

う祈念申し上げますとともに、
今後も一層の御支援、御指
導を賜りますよう心より
お願い申し上げます。

代表取締役社長
村上　博司

M1300NS-HR-2CJ
大型横型多色ロータリー射出成形機

全電動熱硬化性樹脂用射出成形機

M-AD-TS
Series
M1300NS-HR-2CJ
大型横型多色ロータリー射出成形機

全電動熱硬化性樹脂用射出成形機

M-AD-TS
Series

2012年度 名機スクール開校スケジュール

ネプコンジャパン
第１3回プリント配線板ＥＸＰＯ
出展のご案内2012 CALENDAR

2012 4月
 5月
 6月
 7月
 8月
 9月
 10月
 11月
 12月
2013 1月
 2月
 3月

詳しくは各営業担当までお問い合わせください。右記URLからもご案内しております｡

カレンダーの赤文字は当社の休日となっております。

2012年度　名機スクール開校スケジュール

スキルアップコース
技能検定受験者用1日コースです｡
｠

ht tp://www.meiki -ss .co.jp     

初級コース

［3日間］

基礎コース

［5日間］

成形・応用
コース
［5日間］

油圧・電気
コース
［5日間］

硬化性コース

［5日間］

スキルアップ
コース
［1日間］

このたび弊社は、ネプコン ジャパン2012内『第13回 プリント配線板EXPO』に出展いたします。
アジア最大のエレクトロニクス製造・実装技術展でもあり、年々進むエレクトロニクス機器の
高機能化・高性能化を支える、最新の技術を紹介いたします。
御多忙とは存じますが是非御来場賜ります様、ご案内申し上げます。

2012年 1/18（水）～1/20（金）［3日間］
AM10:00～PM5:00

東京ビッグサイト　東京都江東区有明3-21-1
真空加圧式ラミネータ ｢MVLP-500/600｣

16日～18日

28日～30日

11日～15日

27日～31日

10日～14日

4日～8日

2日～6日

4日～8日
21日～25日

24日～28日

●  スキルアップコースは5月から8月の間で予定し
ています。他のスクール開校日を除き、随時受付
いたします。

●  開校時間はAM 8:30よりPM 4:45までです｡
●  定員は1日1名です｡

■開校時間
AM8:30よりPM4：45までです｡

■場　　所
本社名機スクール内
（愛知県大府市北崎町大根2）

■募集人員
定員はスキルアップコースを除き各コースと
も6名です。定員をオーバーする場合は日程
を変更していただくことがありますので、ご了
承願います｡      

東1ホール
東　22-3

会 場

会 期

出 品

第１３回 プリント配線板EXPO 出展のご案内　
す。

弊社小間番号
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大型横型多色ロータリー射出成形機全電動熱硬化性樹脂用射出成形機
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Series

前 部 中 部

ジャケットカバー

後 部
再加圧
開始

型開ストローク

1回

繰返し回数n回

1回

加圧
時間

硬化時間
完了後型開

再加圧
開始

ガス抜動作開始（射出完了または射出途中停止）

圧抜開始
遅延

型盤位置型開ストローク

加圧
時間

型締力

時間

1964年に世界に先駆けて
熱硬化性樹脂用射出成形機を
開発して以来、長い歴史の中で
積み重ねたノウハウと
最新鋭の全電動射出成形機がドッキングしました。

実績豊富な、
大型縦型ロータリー射出成形機
「VR-CJ」シリーズのノウハウを活かし、          
大型横型多色ロータリー射出成形機
「M1300NS-HR-2CJ」を商品化しました。

I P F2011　ご来場のお礼

シリンダ温度コントロール 正確かつ多彩なガス抜き作動
●熱媒油によるシリンダ温調方式を採用し、安定した温度コントロールを
実現しています。
●温調ゾーンは4分割構造となっており温調器からの配管の方法により、
高温－中温－低温ゾーンの振り分けを変更することができます。これによ
り樹脂の計量に合わせた逆流ばらつき対策が可能です。
●計量時に樹脂が剪断発熱して必要以上に温度が上昇し、樹脂がシリン
ダ内部で硬化してしまうことがあります。熱媒を直接シリンダに流すこと
により過度の発熱を抑え、安定した温度コントロールが可能となります。
また、急冷回路を備えていますので、成形終了時など樹脂の清掃作業が
迅速に行えます。
●コントローラ（SYSCOM3000）で温度を設定するため、シリンダ温度も
他の成形条件と一括して管理ができます。

消費電力を大幅削減全電動式射出成形機の特徴 主仕様特徴
●射出装置には独自のサーボドライブユニットを搭載し、従来
比約2倍の高速射出が可能です。さらに高保圧仕様のサー
ボモータユニットを標準採用し、精密な寸法精度が要求さ
れる高機能部品や射出圧力のかかりにくい肉厚製品にも
対応できます。

●高速サーボ制御回路の採用により、保圧切換圧力のほ
か、成形安定性が大幅に改良され、成形品品質を向上さ
せます。

●消費電力を大幅に削減できます。

●冷却水の使用量は従来機と比較して約１／３になり、作動
油も不要となり環境負荷の低減が図れます。 

●金型キャビティ内で発生するガスを効率よく抜くことで、ガスによるカスレ
やショートショットを防止し、残留応力を低減する効果があります。
●ガス抜き作動には、射出中にスクリュを一旦停止させてガス抜きを行う「射
出途中圧抜」と射出終了後にガス抜きを行う「射出完了圧抜」の2つの
モードを標準装備しており、それぞれのモード共に型締圧力をゼロにした
後に再加圧を行う、あるいは任
意ストローク型開きをした後に再
加圧を行うことが可能です。
●SYSCOM3000では、型開スト
ローク、型開･型閉・加圧の各速
度、繰返し回数や各種タイマなど
多彩な設定項目があり、多様な
成形品に最適なガス抜き作動を
行うことができます。 
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スクリュ直径
可塑化能力
射出圧力
射出体積
型締力
デーライト
型閉ストローク
ロータリープラテン径
総皮相電力
機械寸法
機械質量

12,760
2,500

1,300～1,900
1,888
248

9,991L×4,432W×3,196H
68

●型締方式はタイバーロック式2プラテン構造を採用し、機
械全長を大幅短縮しました。

●射出装置は平行設置（ピッチ710mm）とし、「VR-CJ」機
で実績のあるユニットを採用しました。

●テーブル回転にはサーボモータによる外周ベルト駆動を採
用することにより、高速高精度なテーブル回転を可能とし
ています。さらに、型開閉中のテーブル回転を行うことでサ
イクルアップすることができます。 
（テーブル回転は180度反転方式）

●回転テーブル部と固定盤面それぞれに、油圧中子２系統、
金型温調2系統を標準搭載しております。

●可動盤下部ガイド、高剛性ベッドを採用することで、金型重
量による台盤倒れを防止し、金型の高精度な位置決めを
可能にしています。

50
57
187
490

70
120
184
1,346

お忙しい中弊社ブースにお越しいただき、
誠にありがとうございました。

去る、2011年10月25日から29日までIPF2011が幕張メッセにて開催されました。

今回はJSWのグループ会社として初めての展示を行いました。グループ小
間の一角に名機製作所展示スペースを設けLGP180H機の実演展示を行
いました。
急速に拡大しているタブレットPCをターゲットとした、ポリカーボネート材超
薄肉0.5mm10.1インチ２ヶ取り導光板を15秒のハイサイクル成形にてご
提案いたしました。
『高速直圧型締機構』『高速ダイレクト電
動射出』名機が蓄積した直圧油圧制御技
術とダイレクト駆動サーボモータ制御技
術にて高速射出プレス成形を実現するた
め新規開発をいたしました導光板専用射

出成形機です。同時に名機固有
技術である縦型多色射出成形
機『VR-CJ』、熱硬化性射出成
形機『M-AD-TS』シリーズにつ
いてもパネル展示を行い、多くの来場者の方にお問合せをいただきました。
会場では混雑のためご説明不足な点が数多くあったかと存じますが、ご不
明な点等ございましたら是非お近くの支店、営業所、ホームページよりお問
合せいただけますようお願いいたします。
今後も更に技術開発、技術融合を推し進め、皆様のご意見を拝聴し新しい
技術・商品としてご提案をしてまいりますので引き続きご愛顧賜りますよう
お願い申し上げます。

M-AD-TS

熱硬化性樹脂用射出成形機を熱硬化性樹脂用射出成形機を熱硬化性樹脂用射出成形機を
開発して以来、長い歴史の中で開発して以来、長い歴史の中で開発して以来、長い歴史の中で

最新鋭の全電動射出成形機がドッキングしました。最新鋭の全電動射出成形機がドッキングしました。最新鋭の全電動射出成形機がドッキングしました。最新鋭の全電動射出成形機がドッキングしました。

M1300NS-HR-2CJ項目 機種

スクリュ直 径
可 塑 化 能 力
射出圧力
射出体積
型締力
デーライト
型閉ストローク
ロータリープラテン径
総皮相電力
機械寸法
機械質量

mm
kg/h
MPa
cm3

kN
mm
mm
mm
kVA
mm
t

12,760
2,500

1,300～1,900
1,888
248

9,991L×4,432W×3,196H
68

50
57
187
490

70
120
184
1,346

M1300NS-HR-2CJ項目 機種❶ 対象機種

 従来機　M150AⅡL-TS

 全電動機　M180AD-TS

❷ 成形品名

 自動車用モーターハウジング部品

 製品重量　162ｇ

❸ 使用樹脂

 フェノール+GF55％

上記消費電力は、金型ヒーター、制御装置の消費電力を含みます。

ガス抜き動作モデル

mm
kg/h
MPa
cm3

kN
mm
mm
mm
kVA
mm
t

❶ 対象機種

 従来機　M150AⅡL-TS

 全電動機　M180AD-TS

❷ 成形品名

 自動車用モーター
 ハウジング部品

 製品重量　162ｇ

❸ 使用樹脂

 フェノール+GF55％


